Ako spravne objednat’ Vase
tesnenie

V tomto prehlade profilov sme uviedli najdolezitejSie Standardné

tesniace systémy a profily.

Pri dopyte na cenu a v objednavke uvadzajte vzdy oznacenie profilu, charakteristické rozmery a materidl (alebo materidlové kombindcie) a
pocet kusov.

Priklad:  Vybrali ste si piestnicovi manZetu s opornym krazkom, profil S2

s 2 Piestnicovd monZeta s opomym |
krizkom

_NH

|
Ni

il
| | | |
| I
o 148 2+8] 3+8 1+ 5+

V dopyte na cenu alebo v objednavke uvediete:
Piestnicové manzeta profil S2
rozmery: Ni x NA x NH v milimetroch
materidl: napr. AU92S5 + POM (1=AU925,8=POM podla tabul’ky)

a pocet kusov. Rozmer Ni je priemer piestnice, NA je priemer drazky pre tesnenie a NH je Sirka

tesnenia.

V pripade, Ze nemate potrebnu istotu pri vybere pre Vas najvhodnejSicho materialu, uved'te len:
oznacenie profilu
rozmery
a parametre - pracovné médium, tlak a prevadzkovi teplotu. Na§ technik

Véam navrhne najvhodnejsi materidl.

Pri nestandardnych profiloch potrebujeme nacrt profilu s rozmermi. rozmery zastavbového priestoru alebo vzorok tesnenia.



AU925

H-PU

H-NBR

NBR

Cerveny

Cierny

Ciemy

Informacie o materialoch

modry AU92S je termoplasticky polyuretanovy elastomer. VyznaCuje sa dobrou oteruvzdornostou,
vysokou pevnostou, a vysokym odporom proti roztrhnutiu. Jeho hlavné pouZitie je v tesniacej technike ( U -
manzety, kompaktné tesnenia, stieracie krazky, tesnenia Sevron, miskové manzety, Specidlne tesnenia). Je
mozné aj zvlaStne pouzitie pre tmiace prvky a tvarové suciastky. Pouzitie v beznych hydraulickych
kvapalinach na baze minerdlnych olejov do 110 °C, (vody do 60°C) az do 400 barov pri Standardnom
prevedeni zastavbovych priestorov.

H-PU je hydrolyze odolny termoplasticky polyuretanovy elastomer. Optimdlne kombinuje pre

pouzitie Specifické vlastnosti Au925 s pre polyuretdny nezvykle vysokou stabilitou proti hydrolyze. Je
stabilny vo vode do 90°C (hydrolyza = rozkladnd reakcia pdsobenim vody). Této stabilita voci hydrolyze
umozituje pouzitie vo vodnej hydraulike, v banictve, pri stavbe tunelov, stavbe lisov... Obzvlast sa odporica
pouzitie v Cistej vode, HFA a HFB kvapalindch a v biologicky odbiratelnjch kvapalinach.

H-NBR je hydratovany acrylnitrilbutadienkaucuk. Tento material je vhodny pre alifatické

uhlovodikové latky, ako je benzin, propan-butan, minerdlne oleje a tuky (kratkodobé az do +170°C), rastlinné
a zivocisne oleje a tuky. H-NBR je mozné pouzit aj v mnohych riedenjrch kyselinch, ldhoch a soliach - aj pri
zvysenych teplotdch - taktiez pre zmesy glykol-voda az do 150°C. Pozor: H-NBR nie je odolny vo vode a v
silikonovych olejoch, ktor¢ obsahuju antikordzne latky ( napr. nemrznice zmesy do chladicov ). H-NBR
nie je odolny vo vysoko aromdtovych palivach ( benzin super, alkoholové zmesy), ketony, estery a
chldrované uhfovodiky ako trichlor perchlor.

NBR je elastomer na béze acrylnitrilbutadienkaucuku, vhodny pre U manzety, manzety Sevron,

Specidlne tesnenia a pre prvky so stlou tvarovou pamétou, ktoré vytvarajii predpétie. Tento material mé dobri
odolnost’ v minerdlnych olejoch a tukoch, HFA, HFB a HFC kvapalinich. NBR méa dalej velmi dobré
mechanické vlastnosti ako je oteruvzdornost’ a elasticnost’. Materidl nie je odolny voci brzdovym kvapalindm
na glykolovej baze, aromatom (napr. benzol), esterom, ketdnom a aminom, koncentrovanym kyselindm a
lahom.



FPM-VITON hnedy

EPDM ¢ierny

SILIKON (MVQ) edy

PTFE (teflon)  biely

PTFE - plneny  Sedy - plneny grafitom

POM biely

Specidlne
materialy

FPM je elastomer na baze fluorkaucuku ( Viton - registrovand znacka firmy Du Pont). Je

vhodny pre U manzety, manzety Sevron, stieracie krazky, Specidlne tesnenia a pre prvky so stdlou tvarovou
pamétou, ktoré vytvaraji predpatie. FPM sa vyznacuje obzvldStnou odolnostou proti vysokym teplotm,
proti chemikaliam, poveternostnym podmienkam a ozonu. Je velmi odolny v Sirenych minerdlnych olejoch
a tukoch, fazkozdpalnych HFD kvapalinach (zaklad fosforester a chldrované uhlovodiky). Nie je odolny voci
bezvodnému Cpavku, lhu sodnému a draselnému, ketonom, éteru, urcitym aminom a organickym
kyselindm.

EPDM 3 je elastomer na bdze etylénpropyléndyenkaucuku pre U manzety, manzety Sevron a

Specidlne tesnenia v horiicej vode, pare a pracich lohoch. Nie je odolny proti minerdlnym hydraulickym
kvapalindm. EPDM je velmi odolny voci poveternostnym vplyvom, ozonu a stirnutiu. Pri pouziti v
brzdovyrch kvapalinich prosime o konzultéciu § na$im technikom.

Silikon je elastomer na baze metylvinylsilikonkaucuku pre O-krazky, plosné a Specidlne tesnenia. Pouziva sa
predovsetkym pre staticke tesnenia. Silikon md vysokil odolnost’ voci horicemu vzduchu, poveternostnym
podmienkam , ozonu a stirutiu. Mechanické vlastnosti sii o nieco horSie ako u injch gumenych
materidloch. Silikon méa vynikajiicu tepelnd odolnost’ a je mimoriadne vhodny na pouZitie v potravindrskom
priemysle.

PTFE je polytetrafluoretylénovy plastomer pre operné krazky, manzety Sevron a vodiace krazky
pouzitia. Len roztaven¢ alkalické kovy a plynny fludr napadaji PTFE pri vysokjch teplotach a vysokych
tlakoch. PTFE mé uz pri malej zdtazi sklon k teceniu.

PTEE plneny - je polytetrafludretylénovy plastomer plneny plnidlami pre U manzety, vodiace hnedy-
plneny bronzom krazky, tlakové a rozperné krizky pre manzety Sevron, a pre klzné pizdra. Vdaka
zv1aStnym plnidlém md plneny PTFE vel'mi dobré pevnostné hodnoty a nizke tecenie oproti Cistému PTFE.
Chemickd odolnost je rovnako prakticky neobmedzena.

POM je polyoxymetylénovy plastomer pre oporné krizky, vodiace krazky a pizdra, stieracie

krazky a ostatné tocené siciastky s vysokou preciznostou. Je to jeden z najvyznamnejsich technickjch
termoplastov s velmi dobrymi mechanickymi vlastnostami, malou nasiakavostou a dobrou chemickou
odolnostou. POM je pouziteny vo vietkych mineralnych olejoch a tukoch. HFA, HFB a HFC - kvapalindch,
nie je v§ak odolny voci koncentrovanym kyselindm a lihom.

Na poziadanie Vam mozeme pre Specidlne pripady pouzitia pondknut rdzne Specialne
materialy.

V pripade, Ze nie ste si isty pri vybere materilu, néS technik Vam na poziadanie navrhne najvhodnejsi material pod'a Vami zadanjich pracovnjich podmienok. Nase
poradenske sluzby st bezplatné. Staci zatelefonovat’ alebo zasla’ fax.



Vybraneé technicke tdaje k jednotlivym materialom

Vlostnosti DIN |Jednotka| AU925 | H-PU NBR H-NBR FPM
Viton
Farba modrd | Cervend | Cierna ierna hnedd
Tvrdosf 53505 | Shore A | 9342 | 93+2 | 85+5 | 8545 | 8545
Tvrdosf 53456 | Shore D | 50+2 | 5142
Memd hustota 53479 | g/em’ | 1,19 1,21 1,28 1,23 2,3
Hodnata napitia v materid 53504 [ N/mm* | 13 15 9 1 10
Pevnost v fohu 53504 | N/mm? | 45 50 16 20 15
Pomemsé predfZenie pri pretrhnuti | 53504 | % 470 360 140 200 195
-40°C/22h
Lostatok okovei | 70°C/70n | 53517| % | 20 | 19
Ll 100°C/22h 19 2
175°C/27h L.l
Odrazovd pruznosf 535121 % 44 34 28
Oter 53516 | mm’ 18 17 130 110 240
Dolnd hranica teplotného namdhania ki -30 -20 -30 -35 -20
Hornd hranica teplotného namdhania y i 110 110 100 150 200
Vlastnosti DIN |Jednotka| EPDM Silikon POM PTFE-Gisty |  PTFE - plneny
Farba tiermo Sedd biela biela Sedd alebo hnedd
Tvrdost 53505 | Shore A | 8745 85+5
Tvrdost 53456 | Shore D 68
Memd hustota 53479 | g/’ | 1,24 1,45 1,41 2,16 24+0,1
Hodnota napitia v materidli 53504 | N/mm’ 4,2
Pevnosf v fahu 53504 | N/mm’ 10 8 27 pozdfine 15
26 priecne
Pomerné predlzenie pri prethnuti | 53504 | % 150 120 40 390 pozdline
450 prietne
-40°C/22h
ZUSIGIfo lﬂEIkUVBI 70°C/70h | 53517 | %
deformdcie 100°C/22h 3
175°C/22h 22
Odrazovd pruznosf 535121 % 34 40
Oter 53516 mm’ 150
Dolnd hranica teplotného namdhania °C 50 -60 50 -200 -200
Hornd hranica teplotného namdhania g 130 200 110 260 260




Stieracie kruzky

(iselné | Stondardny materidl Pracovné podmienky Oblasf pouZitia
oznaenie | (ndzov) Teplota Kiznd rychlost Olej Olej/H,0 Pneumafika
materidly o m/s Hydraulika Hydraulika
1 AU925 -30 0 +100 4 do 60°C
] H-PU 200z +110 4 do 90°C
2 NBR -30 a2 +100 + + +
3 FPM (Viton) -20 0z +200 + + +
4 EPDM 50 07 4130 4 Neodoldva minerdlnym olejom - ind oblost pouitia
5 Silikon -60 0z +200 + + -
b PTFE -200 oz +260 + + +
1 PTFE=s plnidlami) -200 o7 +260 4 + + +
8 POM 5007 +110 + + +

Uvedené prevadzkové podmienky st veobecne platné max. hodnoty. Informdcie pre in¢ oblasti pouZitia uvedenych materialov ndjdete v Casti "Informdcie o
materidloch." V obrdzkoch zakotované miery k jednotlivym profilom si potrebné rozmery pre vyrobu.

Stierac krizok - montdZ do drdzky Stierac kriZok - montd do drdzky Stieraci kriZok - zalisovatelny
A 1 Hydraulika A 2 Hydroulika A 3 Hydroulika
FH1
NH _ |
. 7 |
|
!
1 7
| |
N | | o
| I |
pre Ni > 20 mm
Doporuteny Doporuteny - = Doporuteny
materidl E E @ materidl m @ E materidl
Stieraci kriZok - montdZ do drdzky Stieraci krozok - montd? do drdzky Stieraci krazok - zalisovatelny
R4 Pneumafika A5 Preumatika A6 Preumatika
FH

N

Doporudeny
materidl

2B

NH

bois

Doporuteny
materid|

1286

| pre Ni > 20 mm

Doporuteny
materid]

1+8/2+§




Stieracie kruzky

A7

AF |2

Doporuceny
materidl

Stieraci kriZok - montdz do drdzky
Hydraulika

Stieraci kruzok - tvar klobuka
A3 Hydraulika - pneumatika

NH

Ni‘

Doporuteny ~
otod N2gk

A9

American Design
Stieraci kroZok - montdZ do drazky
Hydraulika

Ni

Doporuceny
materid|

A10

American Design
Stierac krazok - montd? do drdzky
Hydraulika

Ni

Doporuteny
materidl

NA

128

Stieraci krazok s dvomi hranami
montdz do drdzky
Hydraulika - pneumatika

Al

[
Doporuéeny
materid|

NE

A13

Doporuteny
materid|

Scrappening
Doplnok ku $tandardnym stieracim
krizkom

NA

A14

Stieraci krozok - zalisovatelny
Hydroulika

Stieraci krozok - zalisovotelny
Peumatika

A15

Daporuceny
materidl

Pre Ni < 20 mm

Pre Ni < 20 mm

Doporuteny
materidl




Piestnicove tesnenia

Standardny materidl Pracovné podmienky Oblasf pouZitio

Crseh]é _ (ndzov) Teplota Tlak Klznd rychlost Olej Olej/H,0 Peumatik
Oznocenie K1} bar m/s Hydraulika Hydraulka

| AU925 -30 0 +100 400 0,5 + do 60°C +

1 H-PU 2007 +110 400 0,5 + do 90°C 4

2 NBR -30 a7 +100 160 0,5 + + +

3 FPM (Viton) -20 07 +200 160 0,5 + i -

4 EPDM 5007 +130 160 0,5 Neodoldva minerdinym olejom - ind oblast pouZifio

5 Silikon -60 0 +200 160 - + + +

b PTFE -200 07 +260 160 4 + + +

/ PTFE - 5 plnidlomi -200 07 4260 400 4 + + +

8 POM 50074110 + + +

Uvedené prevadzkové podmienky si vseobecne platné mox. hodnoty. Informdcie pre iné oblosti pouzitia uvedenych materidlov ndjdete v casti "Informécie o

materidloch." V obrdzkoch zakotované miery k jednotlivym profilom si potrebné rozmery pre vyrobu.

S1

Piestnicovd manZeta
( 50 skrdtenym jazjckom )
NH

Ni
LL
poid. 2B KB

Piestnicovd manZeta s opornym
krizkom

S2

NH

—

I
Ni!
|
|
Doporugeny
materid]

NA

1+8| P.+8\ B8+8| 4+8 5+7

$3

Ni

Doporuceny
materidl

Kompakiné piestnicové tesnenie

142 B+37+3

S4

Doporuceny
materidl

Kompokiné piestnicové tesnenie
s opornym krizkom

Piestnicovd manZefo
Pneumatika
NH

S5

NA

NI‘ |
e
i 28

S6

Doporuceny
materid]

Piestnicovd manZeta
( U-manZeta )

UEEE

S7

Ni|

Doporuteny
materidl

1+2 B+3 1+3

Piestnicovy tesniaci krizok

S8

Doporuteny
maferidl

128K

S9

Nif

Doporuteny
materidl

ol

Pigstnicovd tesnioca sado -
tesniaci kroZok a O-krozok
NH

NA

6+2|[1+2 B+3 [1+3 f+4




Piestnicove tesnenia

s 10-12 Sada strieskovych manziet 90°

PH

Ni NA

Doporuteny
materidl

o8 57 g

i Sada strieskovych manZiet 60°
s 13 19 ( vodnd hydraulika )

PH

Piestnicovd manZeta- tvar klobika

S16

NH

C—

FH

AF‘

d

Doporuteny
materidl

28y

Piestnicovd manZeta s dvomi
tesniacimi hranami
NH

-~

$17

Doporuteny
materidl

Ni hA
|
Doporuteny
materidl 1+8 m M ?Hﬂl
American Design
S18 Kompakind fesniaca sudo
NH

Daporuteny
materidl

PTFE - manZeta s pruznym ele-
mentom pre vyhvorenie predpifia
NH

19

Tkrizok - sada

s 20 ( ndhrado O-krizkov )

Doporugeny
materid|

| B i

American Design
Kompaktnd tesniaca sada

S 21

NH

Ni|

|

Doporuteny
materidl

i |
|
|
Ni ‘ NA
| I ||
Doporuteny
materidl
American Design
s 22 Kompakind fesniaca sodo
NH

| NA

Ni‘

Doporuteny
materidl

i+2

American Design
Kompakind fesniaca soda
NH

S23

Doporuceny
materidl

S 25-27 PTFE - sada strieskovych manziet

Doporuteny
materidl

S 29-31 PTFE - sada strieskovych manziet

PH

.
l
J
Ni‘

Doporuteny
materid|




Piestove tesnenia

(iselng | Standardny materidl Pracovné podmienky Oblost pouZitia
oznatenie | (ndzov) Teplofa Tlok Klznd rychlost Olej Olej,/H,0 Pneumatika
materidly °C bar m/s Hydraulika Hydraulika
] AU925 -30 02 4100 400 0,5 do 60°C
] H-PU 2002 +110 400 05 do 90°C
? NBR -30 07 +100 160 05 + + +
3 FPM (Viton) -20 07 +200 160 05 + + +
4 EPDM -50 07 +130 160 0,5 Neodoldva minerdlnym olejom - ind oblast’ pouitia
5 Silikon -60 07 +200 160 " + ps +
b PTFE <200 oZ +260 160 4 + + +
7 PTFE - 5 plnidlomi -200 oz +260 400 4 + + 4
8 POM 50024110 + + +

Uveden¢ prevadzkove podmienky s vseobecne platne max. hodnoty. Informacie pre ine oblasti pouZitia uvedenych materialov ndjdete v Castt "mformacie o
materidloch." V obrdzkoch zakotované miery k jednotlivym profilom su potrebné rozmery pre vyrobu.

K1

Doporuceny
materidl

Piestovd manZeta
( so skrdtenym jozyckom )
NH

1284

Piestovd manZeta s opomym
krizkom

K2

NH

NA

Doporuceny
materid|

1+8 2+8) B+8 k+8 B+7

Kompaking piestové tesnenie

K3

| NA

Doporueny
materidl

142 +3 143

K4

Doporuceny
materidl

Kompaktné piestové tesnenie

s opomym kiizkom

+8+

Piestovd manZefa
Pneurnatiko

K5

Piestovd manZeta
( U-maonzeto )

K7

Ni |

Doporuteny
moferidl

Kompakiné piestové fesnanie

Doporuteny
maoferidl m
K a Piestovd tesnioco sada - tesniadi

krizok o O-krizok

NH

-
NA

1

Ni |

6+2|[7+2 [+3|1+3 B+4) T+4) 1+2

Doporuéeny
matericl m @ @
Dvojcinné kompakiné piestové
K g tesnenie
NH

et

FH+2xSTRH 2.

*‘____
' Ni

Doporuceny
materidl




Piestové tesnenia

Doporuteny

'IJ .
materidl |1+3| ?+B] F]+7| ]q.,.g! oporuceny

materidl

K10-12 Sada so strieskovou manZetou 90° K 13-15 ?

PH

MM’M@

ado so strieSkovou manZetou 60°
vodnd hydraulika ) K16

Doporuteny
maoteridl

Piestovd manzeto

28k

K17 Dvojcinné kompaking piestové K18

tesnenie
NH

T FHe+2xSTRH 2

e —

*____.J;? - | AI |

‘ Ni | .STR.-iIZ\ " Ni Ni \NA

| o | |
Doporuteny Doporuceny Doporuceny

onish il il

American Design
Kompakiné piestové tesnenie

NH

K19

PTFE - manZeta s pruznym ele-
mentom pre vytvorenie predpfio
___NH

K 20 Trizok - sodo K 21

( ndhroda Okrozkov )

=
Ni| Ni NA
|
Doporuceny Doporuteny Doparuteny
il il md 148 2+8) B+8 e

Americon Design

Kompakiné piestové tesnenie

NH

K22

Piestovd manzeto s podopretim

K23 Dvojcinné kompakiné piestové K 24

fesnenie
NH

!

i Ni NA |

Doporuteny Doporuteny
materid] materidl

Piestové tesnenie pre stavbu lisov

284




Rotacne tesnenia

Materidl R R2 R3 R4 RS Ré R7 R8 RO/3 Hydr.
+= odolny statické olej
pouditie
AU925
rychlost m/s 5 5 0,2 0,2 0,2
flak /bar 0,5 0,5 400 250 250 . - - 600 +
feplota °C 110 110 110 110 110 110 110 110 110
H-PU
rjchlost m/s 5 5 0,2 0,2 0,2
tlak /bar 0,5 0,5 400 250 250 - - - 600 +
teploto °C 110 110 110 110 110 110 110 110 110
NBR
rychlost m/s 10 10 0,2 0,2 0,2
flak /bar 0,5 0,5 250 160 160 - . . 160 +
feplota °C 100 100 100 100 100 100 100 100 100
FPM (Viton)
rychlost m/s 10 10 0,2 0,2 0,2
flak /bar 0,5 05 250 160 160 - . . 160 +
teplofa °C 200 200 200 200 200 200 200 200 200
Silikon
rychlosf m/s 5 5
tak /bar 0,2 0,2 - - - 160 +
teplofa °C 200 200 200 200 200 200
Oznaenie materidlu
1 ... AU925, H-PU 4 ... EPDM 7 ... Pife - plneny
2...NBR 5.... Silikon 8 ...POM
3 ... FPM - Viton 6 ... PTFE

Uvedené prevadzkové podmienky st vieobecne platné max. hodnoty. Informdcie pre iné oblasti pouZitia uvedenjch materilov ndjdete v casti "Informdcie o
materidloch." V obrazkoch zakotovoné miery k jednotlivym profilom st potrebné rozmery pre vyrobu.

R1

Doporuteny
materidl

1+8+pruzina 2+8+pruzina

4+8+pruzing 5+8+pruzina

R2

Doporuteny
materidl

1+8-+pruZina 1+8+pruzina

|g+8+nru2inj §+a+uruiinj

R3

Doporuteny
materidl




Rotacne tesnenia

:

NA

NH

1

1 NA

AF

—— " Dogoruten Doporuteny -
ool NEBHE | NRBUE | 1] 284 B
R7 RS R0/13
_ oD

- [N

Ni
Doporident _ Dopoiiny Degrutan
ol NBBHE | med NRBHEE | o IPEED
R14 R15

Doporuteny
materidl

IR

AF

|
2BKERMB

Doporuteny
materidl




Vodiace kruzky

(iselné Standardny materidl Pracovné podmienky Oblast pouZitia
oznacenie | ( ndzov ) Teplota Tlakové zafaZenie Kiznd rychlosf Olej Olej/H,0 Pneumatika
materidly % N/mm? m/s Hydraulika Hydraulika

b PTFE 200 4 + + -

! PTFE - 5 plnidlomi 200 4 + +

g8 |POM 110 25 + +

Uvedené prevadzkové podmienky si veobecne platné max. hodnoty. Informdcie pre iné oblasti pouZitia uvedenjich materidlov ndjdete v Casti "Informdcie o

materialoch." V obrazkoch zakotované miery k jednotlivym profilom su potrebné rozmery pre vyrobu.

F1

Vodiaci krizok plochy

F2

Vodiaci krazok plochy

F3

Uhlovy vodiaci krizok
piestovy

FH
" /
AF iF |F | AF
o B 1 (et 7

F4

AF

materidl

Uhlovy vodiadi krizok

piesticovy

FH
FH2 |

Doporuceny

F5

Vodiaci kriZok profilovy
piestovy
FH

Doporuteny
materidl

F6

Vodiaci kruzok profilovy
piestnicovy
FH

Doporuceny
materidl

FH3 FH2
f

F7

Doporuten
materidl

Vodiaci krazok profilovy
piestovy
FH

_[-—‘--.-l—-

FH3 FH2

I

F8

Vodiadi kriZok profilovy
pigstnicovy
FH

Doporuteny

materidl




Oporné kriuzky

(iselné Standardny materidl Pracovné podmienky Oblast pouifio
omatenie | (ndzov) Teplota Olej Olej/H,0 Preumafika
materidly - Hydrauliko Hydraulika

1 AU925 110 + do 60°C +

] HPU 110 + do 90°C +

3 FPM (Viton) 200 + + +

b PTFE 260 + + +

7 PTFE - 5 plnidlomi) 260 + + +

8 POM 110 + + +

Uvedené prevadzkové podmienky si vieobecne platné max. hodnoty. Informécie pre iné oblasti pouZitia uvedenjich materidlov ndjdete v casti "Informdcie o
materidloch." V obrazkoch zakotované miery k jednotlivym profilom st potrebné rozmery pre vyrobu.

Oporny kriZok plochy Opomny kruzok profilovy Oporny krazok profilovy
ST ST9 ST10 Piestovy profi

Doporuteny Doporuteny Doporuzeny
ooid BOTH | ot~ 08| i~ il

Opormny kroZok profilovy Oporny kriZok trojuholnikového Oporny krizok trojuholnikového
ST 1 Piestnicovy profil ST 12 prierezu - vndtomy ST 13 prierezu - vonkaji
FH FH
r‘—-"

FA

Doporuteny Doporuteny _ Doporuteny
materidl 3 E maoteridl m moteridl

(o]
=




Rozmery zastavbovych
priestorov pre O-kruzky

(statické poutzitie)
povolené tolerancie podl’a

DIN 3771
priemer $niry O-krizku hlbka drdzky bez opomého krizku jeden oporny krizok dva opomné krizky doporucend hribka

o d 40,05 b bl b2 oporngho krizku
1,5 1,2 1,8 33 48 1,5
1,78 14 2 35 5 1,5

2 1,7 24 39 54 1,5
2,5 21 3 45 b 1,5
2,62 2,2 3,1 4.6 6,1 1,5

3 25 3,6 51 6,6 1,5
35 3 4,2 5,7 1,2 1,5
3,53 3 4,2 57 1,2 1,5

4 34 4,8 6,3 78 1,5

5 43 ) 1.5 9 1,5
5,33 45 6,2 8,2 10,2 2
57 48 6,5 8,5 10,5 2

b 5 1, 9,2 11,2 2
6,99 b 84 10,4 124 2

/ b 8,4 10,4 124 ?

B 7 9.6

10 87 12

Smer tlaku Smer tlaku Smer tlaku

e R oz <« >
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